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COMPONENTES PRINCIPALES Sistema AMMONEVA-BEDA
1. Balsa de entrada

2. Separador sólido/líquido

7. Balsa salida final

4. Contenedor Ammoneva

5. Balsa N,K

6. Contenedor Beda

3. Homogenización pH/ Ce



FLOCULACIÓN/NUCLEACIÓN/PRECIPITACIÓN

Separación FS/FL para: 

1. Deyecciones ganaderas ... 450 µ

2. Digestado ................... 25 µ 

El sistema AMMONEVA-BEDA utiliza un reactivo químico básico ECOFLOC NG®

que permite la coagulación y floculación de sales insolubles a partir de las sales

disueltas de la FL y la oxidación de algunos compuestos orgánicos.

El precipitado contiene los SS sedimentables, junto con CaCO3 + CaHPO4 +

Fe2S3 (Sulfuro férrico) + parte de la materia orgánica coloidal.

FL resultante contiene el digestado/ deyección a pH=10,5, junto con la materia

orgánica soluble + sales solubles.

Esta FL, es la que pasará al reactor AMMONEVA para una evaporación primaria.
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COMPONENTES PRINCIPALES Sistema AMMONEVA

Evaporador Absorbedor ácido Trampa básica

Bomba vacío
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COMPONENTES PRINCIPALES BEDA WE
C



RENDIMIENTO SISTEMA DE MEMBRANAS BEDA WE



COMPARATIVA SISTEMAS

Parámetros         Biológico                 Físico-químico       Ósmosis Inversa                 



CERTIFICACIONES



EJEMPLO VIABILIDAD ECONÓMICA DEL SISTEMA



CONCLUSIONES

1- El proceso AMMONEVA-BEDA permite reducir la contaminación ambiental producida por los purines,

digestato o lixiviados (GEI, Lluvia ácida y eutrofización), quitando gran parte de los macro y

micronutrientes (N, P, K, Ca, Mg, COVs, S) y materia orgànica, transformándolos en sub productos

(fertilizante sólidos y líquidos).

2- El proceso AMMONEVA-BEDA obtiene entre un 85 a 90% de agua osmotizada del Volumen total de la

Fl tratada.
Calidad del agua obtenida por el sistema AMMONEVA-BEDA:

➢ pH.............6,7

➢ DQO ..........30 mg/l O2

➢ Sulfatos ......15 ppm

➢ NTK (NH4+)...37,6 ppm

3- El proceso AMMONEVA-BEDA tiene un consumo energético de 5,4 kWh/m3 de digestado/purín

tratado (Incluidos el intercambiador para el agua caliente).

4- El proceso AMMONEVA-BEDA está totalmente automatizado, diseñado para trabajar 24 hs/ 365 días.



SUB PRODUCTOS OBTENDIDOS

Purín = Materia prima
Agua osmotizada

Concentrado líquido NK

Fracción sólida sanitizada

Hidroxiapatita

Lactato amónico



CONCLUSIONES

Soluciones Ventajas



PROCESO AMMONEVA® - BEDA WE
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