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lanta piloto AMMONEVA-BEDA

Proceso para tratamiento de Deyecciones ganaderas y digestado

Tecnologia: Separacion FL/FS, Precipitacion de Sales
calcico-fosforicas y materia particulada en forma de
hidroxiapatita, evaporacidon al vacio para la recuperacion de
amonio, UF y Ol para obtencién de N,K (liquido) y agua
osmotizada (80 a 90% de la FL tratada).

Ubicacion: Granja UPB GENETIC WORLD, S.L. a Navas -

Catalunya
Patentes ES-2676622_A1 y Marca M4107648 OEPM a
nombre de Roberto Estéfano Lagarrigue, ... BEDA +

QUIMITECH.



COMPONENTES PRINCIPALES Sistema AMMONEVA-BEDA

2. Separador soli

SRR = 5 N

W
\

5. Balsa N,K



I} Separacion FS/FL para:
1. Deyecciones ganaderas ... 450 p
2. Digestado ........ccceeunnnnn 25

I} El sistema AMMONEVA-BEDA utiliza un reactivo quimico basico ECOFLOC NG®
que permite la coagulacion y floculacion de sales insolubles a partir de las sales
disueltas de la FL y la oxidacion de algunos compuestos organicos.

} El precipitado contiene los SS sedimentables, junto con CaCO3 + CaHPO4 +
Fe2S3 (Sulfuro férrico) + parte de la materia organica coloidal.

FL resultante contiene el digestado/ deyeccion a pH=10,5, junto con la materia
organica soluble + sales solubles.

} Esta FL, es la que pasara al reactor AMMONEVA para una evaporacion primaria.

FLOCULACION/NUCLEACION/PRECIPITACION
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COMPONENTES PRINCIPALES Sistema AMMONEVA
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COMPONENTES PRINCIPALES BEDA WE

Osmosis Inversa



RENDIMIENTO SISTEMA DE MEMBRANAS BEDA WE

EFLUENTE DE EFLUENTE
ENTRADA mg/| OSMOTIZADO mg/I

NITROGENO (N) 3.200 < 100

CONCENTRADO NK

Fosforo (P) 1.230 <150

Potasio (K) 1.420 <150
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CERTIFICACIONES

litat de Catadunya
partament d'Accid Chmatica
Alimentacio | Agenda Rural
Direccld General
d'Agricultura | Ramaderia
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del fosfor en forma d'apatita

ons. e K de la fraccié liquida (primera separacié) | de refluent de
8 Ammoneva, s'observa una reduccié mitjana del 57,2%, | una mediana del
53,5%. S'accepta un rendiment provisional de recuperacié del fosfor del 50% respecte al
fosfor total d'entrada.

cuperacio del fosfor en forma d'apatita no ha estat valorat pel GETDR, perd a priort
¢ de N. S'accepta el rendiment esmentat per als purins de porci pero
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Notificacié
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EJEMPLO VIABILIDAD ECONOMICA DEL SISTEMA

EUROPA - Necesidad tierras aplicacio (N-NH4+) —» | 210 (kg N/Ha/afo) 214 (Ha/afho)

EUROPA - Necesidad tierras (N-NH4+) con AMMONEVA-BEDA e —————————————— 25,7 (Ha/afo)

ZONA VULNERABLE - Necesidad tierras aplicacio (N-NH4+) —» | 170 (kg N/Ha/anho) 264 (Ha/ano)
ZONA VULNERABLE - Necesidad tierras (N-NH4+) con AMMONEVA-BEDA ————————————— 30 (Ha/ano)

DISMINUCION IMPACTO AMBIENTAL : Emision de gases

N Lixiviacion de aguas
“* Eutrofizacién de tierras




CONCLUSIONES

1- El proceso AMMONEVA-BEDA permite reducir la contaminacion ambiental producida por los purines,
digestato o lixiviados (GEI, Lluvia acida y eutrofizacion), quitando gran parte de los macro vy
micronutrientes (N, P, K, Ca, Mg, COVs, S) y materia organica, transformandolos en sub productos
(fertilizante solidos y liquidos).

2- El proceso AMMONEVA-BEDA obtiene entre un 85 a 90% de agua osmotizada del Volumen total de la

Fl tratada.
Calidad del agua obtenida por el sistema AMMONEVA-BEDA:
> pH............. 6,7
> DQO.......... 30 mg/1 02
> Sulfatos ...... 15 ppm
» NTK (NH4+)...37,6 ppm

3- El proceso AMMONEVA-BEDA tiene un consumo energético de 5,4 kWh/m3 de digestado/puri
tratado (Incluidos el intercambiador para el agua caliente).

4- El proceso AMMONEVA-BEDA esta totalmente automatizado, disenado para trabajar 24 hs/ 365
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CONCLUSIONES

Soluciones Ventajas

INSTALACION BAJO COSTE

Instalacion de tratamiento
integral de purines en la

Coste tratamiento 3€-3,5€
/m* para plantas de purines y

misma granja, utilizando 6€ - 8€ /m3 para plantas de
energlias renovables para su digestados
proceso

BENEFICIOS CAPACIDAD
/\/ + Evita el transporte de purines 25 = 1000 m3/dia cada instalacién
« Controla emisiones de gases « |deada por moédulos lo que la
* Aprovechamiento de los residuos hace escalable en su capacidad
(NKP y abono liquido) productiva (x2, x3)
« Obtencidén de agua reutilizable®,

aspecto clave de la legislacion "Granja de 7.200 cerdos genera +15 mil m*/afio de
*Para nego o se puede verter porque cumple con la purines

fabla de vertigo 2 (veramexo




PROCESO AMMONEVAe - BEDA WE
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